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DiaClamp

Hohe Effizienz

Mit DiaClamp® automatisieren Sie die Fertigung von Werk- . _
. . . . . N . Automatisierbare Fertigung
sticken mit Freiformflachenspannung mihelos, fir maxi- ) )
- - mit Spannung auf Freiform-
male Effizienz und Prazision. ) )

flachen von Werkstiicken

Hohe mitarbeiterarme Aus-

Wirtschaftlichkeit gesteigert durch nahtlose Integration in ESHUNE) CEr |57 SmeEenie

. Integration zusatzlicher Pro-
lhre Automationszelle 9

zZesse

Hohe Qualitat

24/7-Betrieb fur die Bearbeitung an Werksticken die auf Keine Beschadigung der
Freiformflachen gespannt werden. Schaufeloberfliche
Hohe Wiederholgenauigkeit
der Spannung
Optimale form- und kraft-
schlissige Spannung
Qualitatsprifung an der ge-
spannten Schaufel

Manuelle Prozesse? Vergangenheit! DiaClamp® bringt alles
direkt in die automatisierte Fertigung.

Tiefe Kosten

Mitarbeiterarme Produktion

rund um die Uhr
Resultat Weniger Aufwand, mehr Produktivitat und das auf Hohe Maschineneffizienz

einfachste Weise. durch Automatisierung

Verkirzte Riustzeiten

0

S

Y
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DiaClamp® Systemaufbau

DiaClamp® Wechselkassetten
Erleben Sie die Kraft der Einfachheit:

Wechselkassetten, Basis und Auto- Selbstpositionierung mit integriertem Werkstiickanschlag.
matisierung vereint in einem System, Fir eine schnelle und exakte Ausrichtung des Werkstticks.
das Préazision, Effizienz und Zukunfts-

Innovatives, patentiertes Diaphragma Scheibenpaket.

technologie verbindet. Gleichmaéssige Kraftiibertragung und hohe Spannprazision.

Dachunterstiitzung zur Schwingungsdampfung.
DiaClamp® ist mehr als ein Spann- Reduziert Vibrationen wahrend der Bearbeitung und erhéht
system, es ist der Schlissel zur auto- die Oberflachenqualitat.
matisierten Ferti-
gung von Werk-
sticken mit kom- DiaCIamp® Basis

plegyform- Schwingungsdampfende, stabile Konstruktion

flachen.

Minimiert Vibrationen und gewahrleistet eine sichere Be-
arbeitung.

Geschlossene Lésung
DiaClamp® setzt auf die bewéhrte, geschlossene Gremo-
tool-Lésung zum Schutz vor Spanen und KihImittel.

Hohe Wiederholgenauigkeit
Fir reproduzierbare Spannprozesse und maximale Pro-
zesssicherheit.

Maximale Spannkraft bei Oberflachenschutz
Fir empfindliche Werkstiicke — ohne Beschadigung der
Oberflachen.

DiaClamp® Automatisierung

Kompatibel mit diversen Nullpunktspannsystemen
Fir flexible Integration in bestehende Spannkonzepte.

Kompatibel mit verschiedenen Palettengreifer
Ermdglicht den Einsatz in automatisierten Handling- und
Robotersystemen.

DiaLoad — automatisierbare Beladestation fiir DiaClamp®
Fur effiziente und prozesssichere Werkstlckzufiihrung in
automatisierten Produktionslinien.

6736 s
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DiaClamp® Systemaufbau

DiaClamp® Wechselkassetten
Die Wechselkassetten passen sich flexibel an Werkstiicke mit Freiformflachen an und ge-
wahrleisten eine positioniergenaue Spannung.

DiaClamp® Basis
Die Basis bildet das Herzstiick des Systems. Sie erzeugt die erforderliche Spannkraft und
sorgt flir maximale Stabilitat wahrend der Bearbeitung.

DiaClamp® Automatisierung
Die Automatisierungseinheit ist die Schnittstelle zu Robotern und Bearbeitungsmaschinen.
Sie ermoglicht eine nahtlose Integration in automatisierte Fertigungsprozesse.

Wechselkassette

Automatisierung

ted by G tool GmbH 7/36
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Technische lllustration

Jede Komponente des DiaClamp® Systems verdient Klarheit. Mit prazisen Explosionsdar-
stellungen und schematische Ansichten zeigen wir, wie Innovation funktioniert.

Wechselkassetten, Basis und Automatisierung perfekt visualisiert fir maximale Transparenz
und Verstandnis.

Bild:
Explosionsdarstellung des DiaClamp Systems
Zeichnung
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Technische Daten

Technische Daten
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DiaClamp® Anwendungen

Turbinen Schaufel

DiaClamp® ist die ideale Lésung fiir die prazise und positionsgenaue Spannung von Werk-
sticken mit Freiformflachen. Die Spannbereiche kénnen von 40 bis 120 mm angepasst wer-
den. Weitere Dimensionen sind durch das DiaClamp® Engineering Team realisierbar.

Das patentierte Diaphragma Scheibensystem in den Wechselkassetten richtet das Werk-
stlick exakt aus und positioniert es gleichzeitig. Toleranzschwankungen der Werksttickfor-

men werden dabei automatisch vom Scheibensystem kompensiert.

Dank dieser Eigenschaften eignet sich DiaClamp® perfekt fur die Integration in automati-
sierte Fertigungszellen. So wird ein 24/7-Betrieb mit minimalem Personaleinsatz, hochster

Prozesssicherheit und erstklassiger Qualitat moglich.

Positionier- und
Wiederholgenauigkeit

Prozess- und
Qualitatssicherheit

Effizienzsteigerung und

Kostensenkung
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DiaClamp® Anwendungen

4-Achs Bearbeitung

DiaClamp® erméglicht die prozesssichere Fertigung von Foot und Shroud* an Turbinen-
schaufeln auf einer 3-Achs Maschine mit aufgesetztem Teilapparat.

Das DiaClamp® wird tber ein Nullpunktspannsystem auf der Dreh-Achse der Maschine be-
festigt. Die notwendige Luft fur die Futterbetatigung und die DiaClamp® Funktionen (Rei-
nigen und Rickzug der Dachunterstitzungen) muss durch das Zentrum der Dreh-Achse zur
Verfiigung gestellt werden.

DiaClamp® steigert sofort die Produktivitdt bestehender Bearbeitungsmaschinen —ohne

zusatzliche Investitionen.

Das optimal ausgerichtete Werkstlick wir anschliessend vollstandig am Foot und Shroud be-
arbeitet — ohne spezielle Frasbahnen, Formfraser oder Sonderwerkzeughalter.

Dank der schwingungsdampfenden Spanntechnik von DiaClamp® wird das Werkstlick si-
cher in der korrekten Position gehalten. Als Ergebnis entstehen beste Toleranzeinhaltung
und hoher Oberflachengiite bei maximaler Prozesssicherheit.

*Foot und Shroud:

Foot bezeichnet den Fuss einer Turbinenschaufel. Dies ist der untere Teil und wird mit dem Turbinenrad verbun-
den.

Shroud ist bei Turbinenschaufeln die Spitze. Diese ergeben zusammen einen Ring, der die Turbine umgibt.

& created by Gremotool GmbH 11/ 36
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5-Achs Bearbeitung

DiaClamp® ermdglicht auf einer 5-Achs Frasmaschine die prozesssichere Fertigung von
Foot und Shroud, sowie unter gewissen Vorkehrungen auch die Bearbeitung der Vorder-
und Hinterkante der luftflihrenden Flache der Schaufeln.

Das DiaClamp® wird tber ein Nullpunktspannsystem auf der Dreh-Achse der Maschine be-

festigt. Die notwendige Luft fur die Futterbetatigung und die DiaClamp® Funktionen (Reini-
gen und Riickzug der Dachunterstiitzungen) muss durch das Zentrum der Dreh-Achse zur
Verfligung gestellt werden.

DiaClamp® entfesselt das volle Potenzial Ihrer bestehenden 5-Achs-Maschinen —

sofort spirbar, ohne zuséatzliche Investitionen.

Das optimal positionierte Werkstiick wird vollstandig bearbeitet. Dabei sind keine speziel-
len Frasbahnen, Formfréser oder Sonderwerkzeughalter erforderlich.

Wiinscht der Kunde auch die Bearbeitung der Lufteintritts- und Luftaustrittskanten, wird
dies friihzeitig im Projekt eingeplant und mit der entsprechenden Werkzeugmaschine pra-
zise abgestimmt.

Dank der schwingungsdampfenden Spanntechnik von DiaClamp® wird das Werkstuick sicher
fixiert. Als Ergebnis entstehen beste Toleranzeinhaltung und hoher Oberflachengiite bei
maximaler Prozesssicherheit.

12/36 s
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Branchen

Branchen
Luftfahrt

Der Werkstickspanner DiaClamp® setzt neue Massstabe in der Bearbeitung von Freiform-
flachen an Blades, Vanes und komplexen Strukturbauteilen. Durch seine innovative Spann-
technologie ermdglicht DiaClamp® maximale Prozesssicherheit, kiirzere Ristzeiten und
hochste Prazision, selbst bei anspruchsvollen organischen Geometrien.

DiaClamp® die effiziente Lésung fiir Zukunftsorientierte Fertigung in der Luftfahrtindustrie.

Raumfahrt

Triebwerks- und Strukturkomponenten mit Freiformflachen stellen die héchsten Anforde-
rungen an die Werkstiickspanntechnik. DiaClamp® garantiert eine prozesssichere, wieder-
holgenaue Werkstuckfixierung ohne Verformung oder Oberflachenbeschadigung, selbst bei

dinnwandigen oder rotationssymmetrischen Bauteilen.

DiaClamp® die technische Lésung fiir nachhaltige, hochprazise und wirtschaftliche Ferti-
gung in der Raumfahrtindustrie.

Energietechnik

Komponenten wie Verdichter-, Turbinen-, Pumpenrader, Lauf-, Leitschaufeln und Blisks mit
komplexen Freiformflachen stellen hochste Anforderungen an die Werkstlickspannung. Di-
aClamp® bietet eine innovative Lésung. Mit DiaClamp® wird die Herausforderung zur
Chance. Die innovative Spanntechnik sorgt fir maximale Prozesssicherheit und garantiert
eine verzugsfreie, materialschonende Fixierung, selbst bei dinnwandigen Bauteilen.

DiaClamp® verbindet Hightech-Spanntechnik mit nachhaltiger, wirtschaftlicher Produktion,
fur die Energie von Morgen.

& created by Gremotool GmbH 13/ 36
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Medizinal

In der Medizinaltechnik sind komplexe Werkstlickgeometrien mit Freiformflachen Standard.
Filigrane Implantate, Prothesen, chirurgische Instrumente und patientenspezifische Kompo-
nenten erfordern hochste Genauigkeit. Durch die konturgenaue Positionierung, ohne Ober-
flachenbeschadigungen und verzugsfreie Fixierung, ist DiaClamp® die Schlisseltechnologie
fur prézise und prozesssichere Fertigung.

DiaClamp® Spanntechnik neu gedacht fiir Hightech-Branchen.

Optik

DiaClamp® bietet die technische Basis fur diese anspruchsvollen Fertigungsprozesse in der
Optikindustrie bei Freiformflachen. Durch konturgenaue Positionierung, verzugsfreie Fixie-
rung und materialschonende Spannung werden selbst empfindlichste Oberflachen ge-
schitzt. So entsteht eine perfekte Verbindung von Prazision, Sicherheit und Wirtschaftlich-
keit.

DiaClamp® technische Basis fiir optische Perfektion, die den Unterschied macht.

Werkzeug und Formenbau

Freiformflachen in Formeinsatzen, Kavitdten und Elektroden sind heute unverzichtbar. |hre
exakte Spannung entscheidet ber Masshaltigkeit, Oberflachengiite und die Qualitat des
Endprodukts. DiaClamp® bietet die Lésung, durch konturgenaue Positionierung und ver-
zugsfreie Fixierung erméglicht DiaClamp® die definierte Spannung von Einzelteilen, hoch-
komplexen Formeinsatzen und Kleinserien. Materialschonende Auflageflachen verhindern
Oberflachenbeschadigungen, wahrend die Integration in Nullpunktspannsysteme Ristzei-
ten drastisch reduziert und die Wiederholgenauigkeit erhoht.

DiaClamp® fiir Effizienz ,Prézision und Perfektion im Werkzeug- und Formenbau.

14 /36 s
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Humanoide Robotik

Die Zukunft der Robotik entsteht aus Perfektion, Sensorik und Software. Die Bauteile huma-
noider Roboter verlangen leichte Strukturen, komplexe Gelenke und sensible Gehause. Di-
aClamp® liefert fur diese Zukunftstechnologie, die stabile Werkstickspannung, verzugsfreie
Fixierung und hochste Wiederholgenauigkeit, selbst bei anspruchsvollen Geometrien. So
entstehen Komponenten, die Beweglichkeit, Intelligenz und Eleganz erst moglich machen.

DiaClamp® Prazision, die Robotik von Morgen lebendig macht.

& created by Gremotool GmbH 15/ 36
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DiaClamp® Wechselkassette

Die austauschbaren Wechselkassetten sind das zentrale Element des DiaClamp® Systems.
Sie werden vom DiaClamp® Engineering Team in enger Zusammenarbeit mit dem Kunden
individuell entwickelt und perfekt auf jedes Werkstiick und seine Bearbeitung abgestimmt.

Das Ergebnis: sichere, positionsgenaue und oberflachenschonende Spannung mit optimaler
Spannkraft. Dabei spielen diese Kriterien eine wichtige Rolle bei der Gestaltung:

Werkstlickgrésse und form
Ausrichtung fir die Bearbeitung
Anschlagflachen fir prazise Positionierung

Anzahl und Position der Dachunterstiitzungen

Zuganglichkeit fir Werkzeuge, Werkzeughalter und Messtaster
Bearbeitungsmaschine

Untere Wechselkassette Obere Wechselkassette
Zwei werkstlickspezifische, frei be- Zwei werkstlickspezifische Dia-
wegliche Diaphragma Scheibenpa- phragma Scheibenpakete
kete 1 oder 2 optional, ein- und ausfahr-
Fester Anschlag fir Werkstlckposi- bare Dachunterstiitzungen
tionierung Integrierte Luftkanale zur Reinigung
1 oder 2 optional ein- und ausfahr- und Riickzug der beweglichen Ele-
bare Dachunterstiitzungen mente
Integrierte Luftkanale zur Reinigung
und Riickzug der beweglichen Ele-

mente

16/ 36 & created by Gremotool GmbH
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DiaClamp® Basis

Festbacken Design

DiaClamp® Basis

Die DiaClamp® Basis bildet das stabile Fundament des DiaClamp® Systems und sorgt fur
prazise Kraftibertragung und sichere Werkstiickspannung. Die Wechselkassetten werden
Uber den Grundkorper des DiaClamp® gehalten. Dieser verfugt Uber eine definierte, prazise
Montageschnittstelle, die eine Verwechslung von oberer und unterer Wechselkassette aus-

schliesst.

Die untere Wechselkassette ist starr und die obere Wechselkassette pendelnd gelagert.

Die Basis driickt beide Wechselkassetten mit dem eingelegten Werkstiick zusammen. Die
ideale Spannkraft wird durch das korrekte Drehmoment an der mechanischen, selbsthem-

menden Spindel aufgebracht.

Stabile Verbindung zwischen Bearbei-

tungstisch und Wechselkassetten

Prazise Verbindung von Wechselkas-
setten und Bearbeitungstisch
Schlauchlose Druckluftzufuhr fur Rei-

nigung und Riickzug der Dachunter-

stutzung
Optimale Kraftiibertragung dank defi-
niertem Spindeldrehmoment

created by Gremotool GmbH
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Ideale Spannkraft Gber mechanische

Spindel

Reproduzierbare, prozesssichere
Kraftibertragung

Sichere Spannung ohne Beschadi-
gung der Oberflachen

Schnelle, intuitive Einstellung Gber
Drehmomentkontrolle

17 /36
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Nullpunkspannsystem

Nullpunktspannsysteme dienen dazu, das DiaClamp® wiederholgenau in der Bearbeitungs-
maschine zu spannen. Dies ermoglicht eine prazise und prozesssichere Fertigung mit Mitar-

beiter und Roboter.

Parotec PowerGrip System 3R MacroMagnum

P

Hainbuch DockLock Safe 20 Erowa PowerChuck / ITS-148
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DiaClamp® Zubehor

DiaClamp® Zubehor
DiaLoad Manual

Fir das DiaClamp® wurde eine spezielle manuell zu betreibende Ladestation entwickelt.
Diese wird fir das manuelle Einlegen und manuelle Spannen der Turbinenschaufeln verwen-
det.

Funktionen fir Nullpunktspannfutter:
e Offnen / Schliessen des Nullpunktspannfutters mit Fusspedal
e Schliesskontrolle Uber Staudruckmessung

Funktionen fiir DiaClamp®:
e Kontrollierte Reinigung der Scheibenpakete per Knopfdruck
e Rickzug der Dachunterstiitzungen per Drehschalter
e Ein- und Ausspannen des Werkstticks mit Drehmomentschlussel

Futterbasis:
e Stabile Station fur das Ein- und Ausspannen des Werkstucks
e Anbauflansch fir Luftdurchfiihrung im Zentrum oder Kupplungen an der Peripherie
¢ Nullpunktspannfutter passend zu dem Typenentscheid des Kunden

& created by Gremotool GmbH 19/ 36



DiaClamp® Zubehor

DiaLoad mit Spindelantrieb

Fir das DiaClamp® wurde eine automatisierbare Beladestation entwickelt, die Werkstiicke
schnell, sicher und komfortabel automatisch spannen lasst.

Aufbauend auf der DiaLoad Manual wurde eine Version mit vertikaler Achse und einer pra-
zise gesteuerten Schraubstation entwickelt — fir maximale Prozesssicherheit.

Die Steuerung kombiniert moderne Hardware mit intuitiver Software. Sie erfasst Schaufelty-
pen, verwaltet alle Spannparameter und ruft schaufelspezifische Drehmomente auf Knopf-
druck ab.

Ein Drehmomentsensor misst das Anzugsmoment direkt an der Antriebswelle. Im Automa-
tikmodus wird jede Schaufel kontrolliert und zuverlassig auf Sollwert gespannt.

In Automationszellen kann die Gbergeordnete Steuerung die Funktionen der DiaLoad-Ein-
heit vollstandig tbernehmen.

Optional sorgt eine Lasermessung fur die exakte Positionsbestimmung des Spannkopfes —
fir noch mehr Prazision.

20/ 36 * created by Gremotool GmbH
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Steuereinheit Manual

Die Steuereinheit Manual ist ein unverzichtbares Steuermittel fir das Nullpunkt-Spannfutter
und die Funktionen des DiaClamp® und wird je 1x fiir das Maschinenfutter und die DiaLoad
Manual Station benétigt.

Durch den Aufbau ist die intuitive Bedienung des DiaLoad Systems gewahreistet.
Die Steuereinheit besteht aus 3 Komponenten:
Fusspedal

¢ Nullpunktspannsystem |6sen
e Freie Hande, um DiaClamp® System aus dem Futter zu entnehmen

Handbedienbox

e Anzeige fir den Spannstatus des Nullpunktspannsystems
e Knopf fur Reinigung der patentierten Diaphragma Scheibenpakete
e Drehschalter fir den Rickzug der Dachunterstiitzung

Steuerbox

e Verbindet die beiden Bedienelemente mit dem DiaLoad oder dem Spannfutter in
der Maschine

e Garantiert die Sicherheit am Arbeitsplatz
e Beinhaltet die Elektrischen und Pneumatischen Schaltelemente passend zum ge-
wahlten Nullpunktspannsystem

wick

JAG ROBOTICS

& created by Gremotool GmbH 21/ 36
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DiaLoad Steuereinheit Automated

Die Steuereinheit Automated ist ein unverzichtbares Steuermittel fir das Nullpunkt-Spann-
futter und die Funktionen des DiaClamp® und wird je 1x fir das Maschinenfutter und die
DiaLoad mit Spindelantrieb Station bendtigt.

Durch den Aufbau ist die intuitive Bedienung des DiaLoad Systems gewahreistet.
Die Steuereinheit besteht aus 3 Komponenten:
Fusspedal

¢ Nullpunktspannsystem |6sen
e Freie Hdnde, um DiaClamp® System aus dem Futter zu entnehmen

Handbedienbox

e Anzeige fir den Spannstatus des Nullpunktspannsystems
e Knopf fur Reinigung der patentierten Diaphragma Scheibenpakete
e Drehschalter fir den Rickzug der Dachunterstiitzung

Steuerbox

e Verbindet die beiden Bedienelemente mit dem DiaLoad oder dem Spannfutter in
der Maschine

e Garantiert die Sicherheit am Arbeitsplatz

e Beinhaltet die Elektrischen und Pneumatischen Schaltelemente passend zum ge-
wahlten Nullpunktspannsystem

22/ 36 * created by Gremotool GmbH



Manuelles Werksttickhandling

Manuelles Werkstiickhandling
Direktbeladung

Das DiaClamp® bleibt stabil auf dem Maschinentisch gespannt. Die Werkstiicke werden
vom Bedienpersonal in der Maschine gewechselt.

4

¢ Direktes Beladen in der Maschine
e Schneller Werkstiickwechsel

ohne Zusatzvorrichtungen
¢ Hohe Prozesssicherheit dank DiaClamp®
¢ Einfache Steuerung

aller Funktionen Uber die Steuereinheit
¢ Mehr Maschinenlaufzeit

dank kurzer Umspannung
e Ideal fir Kleinserien,

wenn Flexibilitat zahlt

Wechselbeladung

Das DiaClamp® wird komplett im Nullpunktspannsystem schnell, sicher und wiederholge-
nau in der Maschine ausgewechselt. Jede Funktion lauft bequem tiber die Steuereinheit -

fur ein Handling, das einfach sitzt.

¢ Schneller Komplettwechsel
im Nullpunktspannsystem
¢ Maximale Wiederholgenauigkeit
e Kaum Maschinenstillstand,
da auBerhalb gespannt wird
¢ Ergonomisches Handling
dank DialLoad
o Perfekt fur Serienfertigung,
wenn Taktzeit zahlt
¢ Klare Trennung von Riist- und Maschinenzeit
fur mehr Effizienz
¢ Konstante Qualitét,

da ergonomisch und sicher gespannt wird.
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Automation

Handling System

Das DiaClamp® System ist fir den Einsatz in vollautomatisierten Bearbeitungszellen konzi-
piert. Ein Industrieroboter tGibernimmt den kompletten Spannprozess und das Wechseln des
DiaClamp® in der Maschine. Zusammen mit dem DiaLoad System wird eine hohe prozesssi-
chere Werkstiickspannung erreicht.

Full automated blade manufacture cell with 2
milling machines thanks' DiaClamp®
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Durch die Kombination von DiaClamp® und automatisierten Bearbeitungsmaschinen wird
die Maschinenlaufzeit maximiert, die Ristzeiten minimiert und die Gesamteffizienz in der
Fertigung von Werkstiicken mit Freiformflachen signifikant gesteigert.

¢ Roboterintegration
fur den automatisierten Wechsel der Basis und der Werkstiicke
e Parametrisierbarer Spannprozess
fur reproduzierbare Qualitat
e Lagerlogistik
fir Rohmaterial und Fertigteile optimierter Zugriff fir Roboter und manuelle Entnahme
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Roboter Greifer Schnittstelle

Mit der Roboter Greifer Schnittstelle wird DiaClamp® vollstandig automatisierungsfahig.
Der Roboter kann das komplette Spannsystem direkt aus dem Nullpunktspannsystem der
Bearbeitungsmaschine entnehmen und ausserhalb der Maschine fiir den nachsten Prozess-

schritt ablegen.

Prézise Schnittstelle vom DiaClamp® Engineering Team
konstruiert und auf Kollisionen geprift
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Handlings Losungen von Wick AG

Wenn es um anspruchsvolle Handling Aufgaben geht, setzen wir auf Partnerschaften, die
Innovation und Prazision vereinen. R. Wick AG in Kissnacht ist fir uns der ideale Partner,
wenn es um die Entwicklung und Umsetzung komplexer Handling Systeme geht.

R. Wick AG bietet:

Technische Exzellenz:

Wick liefert hochprazise und zuverlassige Losungen fir automatisierte Materialflisse.

Individuelle Anpassung:
Gemeinsam realisieren wir massgeschneiderte Konzepte fiir Handlingsprozesse, die perfekt
auf Ihre Fertigung abgestimmt sind.

Innovation trifft Praxis:
Durch die Kombination von DiaClamp® Technologie und Wick Handling Systemen entste-
hen Automationslésungen, die Effizienz und Prozesssicherheit neu definieren.

Automatisierbare Fertigungszellen, die nicht nur funktionieren, sondern begeistern. Mit in-
telligenten Schnittstellen, reibungslosen Abldufen und maximaler Wirtschaftlichkeit.

Wenn lhre Stiickzahlen wachsen, wachst |hre Automation einfach mit:
Ob zusatzliche Bearbeitungsmaschinen oder integrierte Prozesse wie Messen,

Reinigen oder Beschriften — wir erweitern |hre Zelle nahtlos und exakt nach |hrem Bedarf.
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WiCell Wick AG

Mit der minimalen Stellflache wenig mehr als 3 m?, bietet die WiCell die ideale Lésung fiir
automatisierte Fertigungsprozesse in Umgebungen mit begrenztem Platz.

Die kosteneffiziente Zelle verfugt liber zugéngliche Schubladen fir Rohteile und bearbei-
tete Teile, jederzeit erreichbar fiir Roboter und Bedienpersonal.

e Platzsparendes Design
fir enge Produktionsbereiche
e Flexible Greiferoptionen
der Roboter wird auf die kundenspezifischen Werkstiickanforderungen ausgelegt
e Ergonomische Materialbereitstellung
in einem bewéahrten Schubladenmagazin
e Schubladensystem mit 5 Schubladen
je mit 600 x 1100 mm Auflageflache und 300 kg Nutzlast
Intelligentes Materialflussmanagement und Rickverfolgbarkeit

Die WiCell ist die perfekte Erganzung fir DiaClamp® Automatisierungslésungen.

Kompakt, flexibel und wirtschaftlich.
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WiTower Wick AG

Der WiTower ist die intelligente Losung flr automatisierte Materialbereitstellung. Ausge-
stattet mit einem Liftsystem, macht er die 36 Schubladen auf Abruf fir Roboter oder Be-
dienpersonal zuganglich. Dieser enorme Speicher auf minimaler Stellflache ermdglicht eine
kontinuierliche Produktion tiber das Wochenende - personalarm und prozesssicher.

Bild:
WiTower mit DiaClamp am Robotergreifer

Rendering

Die Auslastung der Bearbeitungsmaschine wird durch eine Automatisierung maximiert. Die
Effizienz steigt, ohne das zusatzliche Mitarbeiter ben&tigt werden. Somit lohnen sich die In-
vestitionen nach kurzer Zeit.

e Platzsparendes Design
Material wird mit einem Liftsystem gelagert
¢ Flexible Greiferoptionen
der Roboter kann mit unterschiedlichen Greifern ausgestattet werden, um kunden-
spezifische Werkstlickanforderungen zu erfiillen
e Schubladensystem mit 36 Schubladen
je mit 600 x 800 mm Auflageflache und 300 kg Nutzlast
¢ Intelligente Software
Materialflussmanagement und Riickverfolgbarkeit integriert in die Software

Mit dem WiTower wird lhre Fertigungszelle nicht nur kompakter, sondern leistungsfahiger.

Mehr Autonomie — Mehr Produktivitdt — Weniger Kosten
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Zellensteuerung / Schnittstellen

Die Zellensteuerung (auch Leitsystem genannt) Gbernimmt bei automatisierten Produktions-
zellen die Koordinierung der einzelnen Aufgaben. Sie ist Bestandteil der Fertigungszelle
und merkt sich den Zustand der Werkstlicke, der Magazin Paletten, der Spannvorrichtun-
gen, sowie deren aktuelle Positionen in der Zelle. Wir der Bearbeitungsmaschine ein Werk-
stlick zu gefiihrt, so weist das Zellenmanagement der Maschine das korrekte Programm zu
und die Produktion kann beginnen.

y © Dashboard a AD! Admin
J Cell

Task Processor

Processing Order O Processing Orders @ Processing Manua! O Step @ Executor Status
- Process Tasks Manual Tasks
@ Llogs

Production Order 2 e
/ Unioad To LS

Units

Robot > Loading Station > Joos Press HP3 >

T h

L

Uber eine einfache visuelle Bedienerschnittstelle kann sich der Bediener jederzeit einen ak-
tuellen Uberblick tiber den Abarbeitungsstatus einzelner geladener Auftrige wie auch iiber
jedes einzelne Werkstlick im System machen.

Das Leitsystem priift selbststandig, ob ein gewiinschter Auftrag gefertigt werden kann oder
noch Objekte fehlen. So wird auch bei Stérungen (z.B. Fraserbruch) ein alternativer freige-
gebener Auftrag gestartet und eine maximale Auslastung und Effizienz der Bearbeitungs-
zelle erreicht.

Die angebotenen Schnittstellen erméglichen die Kommunikation zu Bearbeitungsmaschine
und ERP-Systemen. Somit kénnen die Daten auch auf anderen Unternehmensebenen ge-
nutzt werden. Weiter kénnen Fernwartung und Piket-Informationsdienste angeboten wer-
den.
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Automation

Sensoren und Identifikation

Sensoren erfassen die Umgebung und liefern Maschinen die nétigen Informationen, um Zu-
sténde zu erkennen und gezielt zu steuern. Unterschiedliche Sensortypen messen spezifi-
sche Parameter fur maximale Prozesssicherheit.

Zur Identifikation kommen zwei Technologien zum Einsatz

e RFID-Chips
fur elektromagnetische Erkennung, fest am Bauteil angebracht. Ideal fir Spannsys-
teme in automatisierten Prozessen.

e Visuelle Codes
Lasermarkierte QR-Codes, die die Funktion des Werksttick nicht beeinflussen. Ka-
meras mit speziellen Algorithmen lesen die Daten fir eine eindeutige Zuordnung.

Sensoren sind fir die maximale Automatisierung und Prozesssicherheit unerlasslich.

Qualitatssicherung mit Blum Novotest

Als Technologie Partner von Blum Novotest integrieren wir hochprazise Messtaster in un-
sere Automationslésungen. Diese Messtaster prifen Werkstiickoberflachen direkt im Bear-
beitungsprozess und Ubermitteln exakte Positionsdaten an die Maschinensteuerung. So
kénnen Werkzeugparameter wahrend der Bearbeitung korrigiert werden, fir maximale Pra-

zision und Null-Ausschuss.

e Prozesssicherheit und Qualitat
Werkstlicke bleiben im definierten Toleranzfeld
¢ Rickverfolgbarkeit
Messdaten werden ausgelesen und eindeutig dem
Werkstiick zugeordnet
e Effizienz in der Fertigung
entscheidend fiir moderne Produktionsprozesse

DiaClamp® mit Blum Novotest und Gremotool setzten Sie auf /
hochste Qualitat und intelligente Fertigungstechnologie.
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Erganzende Produkte
Turbo Chip Fan «TCF»

Mit dem Turbo Chip Fan von Gremotool kann die Bearbeitungsmaschine nach dem Ferti-
gungsprozess selbststandig Rickstdnde von Spanen und Kihlschmierstoffen vom Werk-
stick, dem Spanmittel und dem Bearbeitungstisch entfernen.

Das Ergebnis ist ein gereinigtes Werkstlick, das sofort fir den néchsten Prozessschritt be-
reitsteht.

Besonders in automatisierte Fertigungszellen erweist sich diese Funktion als entscheidend,
da Spane die Prozesssicherheit beeintrachtigen und Fehlbestiickungen verursachen kén-
nen.

Mit dem TCF reduzieren Sie dieses Risiko deutlich und steigern gleichzeitig die Effizienz Ih-
rer gesamten Fertigung.

Der Gremotool Turbo Chip Fan ist in den Gréssen 68, 117 und @166 mm erhaltlich.

& created by Gremotool GmbH 31/36



LJSPEERT INNOVATIVE TECHNOLOGIES | Erganzende Produkte

Gremotool CLT

Das Cooling Liquid Treatment von Gremotool dient zur Filterung der Kihlschmierstoffe. Da-
bei entfernt es kleinste Verunreinigungen, die durch die bearbeiteten Materialien und

Werkzeugabrieb entstehen.

Das Ergebnis sind makellose Oberflachen, verlangerte Werkzeugstandzeiten und deutlich
weniger Verschleiss an Pumpen, Ventile und weiteren Komponenten der Kihlschmierstoff-

anlage.

Gleichzeitig reduziert sich dadurch die Haftung des Kiihlschmierstoffs an Werkstiick und

Spannsystem, sodass die Reinigung leichter fallt.

Das CLT kann problemlos in bestehende Kiihlschmierstoffanlagen integriert werden. Es ist
die optimale Ergéanzung zu Bandfiltern und Magnetabscheidern. Es funktioniert ohne ex-

terne Stromversorgung und ist einfach in der Bedienung und Wartung.

)
()]
=2
c
©
-
D
o
i
-
-
O

32/ 36 * created by Gremotool GmbH



Erganzende Produkte

Gremotool PAT

Der PAT (Parallel Vice Adapter ToolBoy) erweitert die bewahrte Bearbeitungswerkzeug
Montagehilfe von pwb um einen universell einsetzbaren Adapter. Befestigt auf dem Grund-
korper des ToolBoy, verwandelt sich der PAT in eine flexible Spannlésung fiir Werkstlicke
und Bearbeitungswerkzeuge.

e Schwenkbar
Fir ergonomisches Arbeiten und perfekte Zuganglichkeit
e Magentische Schonbacken
Sicheres Spannen ohne Beschadigung, bei empfindlichen Werkstlicken
e Flexibilitat in der Werkstatt
Ob fir die Montage von Bearbeitungswerkzeugen oder das Spannen von Werksti-
cken, der PAT bietet maximale Vielseitigkeit und reduziert Ristzeiten erheblich

0° geschwenkt auf +/-45° geschwenkt auf Basis-  +/-90° geschwenkt auf Basis-
Basismodul modul modul
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Betriebsanleitung

Eine detaillierte Anleitung ist essenziell fir die korrekte Bedienung, Wartung und Fehlerbehe-

bung des Systems. Sie muss alle sicherheitsrelevanten Hinweise enthalten. Dabei wird fir die

einzelnen Komponenten eine Betriebsanleitung vorhanden sein. Die Anlage selbst, sprich die

Wechselwirkung der einzelnen eingesetzten Komponenten ist aber in einer Anlagen Betriebs-
anleitung zu bewerten.

CE-Einbauerklarung

Die CE-Kennzeichnung bestéatigt, dass das Handling System den europaischen Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen entspricht. Diese Erklarung ist besonders wichtig fir Maschinen in
der EU.

Risiko- und Sicherheitsbeurteilung

Vor der Inbetriebnahme muss eine umfassende Analyse durchgefiihrt werden, um potenzielle

Gefahren zu erkennen und geeignete Schutzmassnahmen zu definieren.

Softwareupdates und Cybersecurity

Regelméssige Updates sorgen flr optimale Leistung und Sicherheitsverbesserungen. Sie kdn-
nen neue Funktionen und Fehlerbehebungen enthalten.

In vernetzten Systemen missen Daten und Zugénge geschiitzt werden, um Angriffe, Manipu-
lationen oder unbefugten Zugriff zu verhindern.

Fernwartung

Moderne Handling Systeme bieten oft Méglichkeiten zur Ferniberwachung und -wartung,
wodurch Ausfallzeiten reduziert und Wartungskosten gesenkt werden kénnen.
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DiaClamp® Team

Aus der jahrelangen Arbeit an hochprazisen Magnet-Positionierungen
am CERN entstand ein einzigartiger Patentschutz — eine Technologie,
die Albert ljspeert nach seinem Ausscheiden als Entwicklungsingenieur
Ubernehmen und konsequent weiterentwickeln konnte. Heute bildet
genau diese geniale Losung die Grundlage fir die exakte Positionie-
rung auf Freiformflachen und steht dem DiaClamp®-Team — und damit

auch lhnen - zur Verfigung.
1 Albert ljspeert

Parallel dazu erkannte Hanspeter Emil Miller wahrend seiner internati-
onalen Tatigkeit in der Projektierung und Umsetzung hochintegrierter
Fertigungslésungen fir Flugzeugturbinen und Turbolader ein zentrales
Problem: Es fehlte eine universell einsetzbare Spanntechnologie, die
das aufwéndige UmgieBBen von Bauteilen fur die mechanische Bearbei-
tung Uberflissig macht.

2 Hanspeter Emil Miiller

Zusammen fassten Sie den Plan: eine industrielle Spannlésung zu ent-
wickeln, die Turbinenschaufeln direkt an der luftfihrenden Flache sicher und prazise fixiert —
und dabei auf den bestehenden Patenten aufbaut und diese weiterdenkt.

Mit der Gremotool GmbH fanden die beiden ,Griindervater” nicht nur ein Team mit gros-
ser und breiter Erfahrung, sondern auch mit echter Begeisterung fir Innovation. Gemein-
sam gelang es, vorliegende erste Lésungsansatze in eine neue industrielle und marktfahige
manuelle und voll automatisierbare Lésung umzusetzen: DiaClamp®.

Pl 1L

5 Philipp Hugentobler

4 Christian Eberle 3 René Baumann

Das DiaClamp® Kernteam steht lhnen mit der innovativen Spannlésung DiaClamp® fiir eine

langfristige erfolgreiche Zusammenarbeit zur Verfiigung.
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Hinweis zur Patentierung

Die in diesem Dokument dargestellten technischen Konzepte, Produkte oder Verfahren
kénnen ganz oder teilweise patentierbar sein. Eine Prifung auf Schutzrechte erfolgt lau-
fend. Die Weitergabe oder Nutzung der Ideen ohne schriftliche Zustimmung des Rechtein-
habers ist nicht gestattet.

DiaCliaimios

IJSPEERT INNOVATIVE TECHNOLOGIES

www.diaclamp.ch

Impressum

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschitzt. Alle Rechte vorbehalten. Jegliche, auch nur
teilweise Verwendung, insbesondere Veréffentlichung, Vervielfaltigung, Verbreitung, Wieder-
gabe, Bearbeitung und/oder Anderung, bedarf der vorherigen schriftlichen Genehmigung
der Gremotool GmbH. Druckfehler und Irrtiimer, sowie technische Anderungen vorbehalten.

Gremotool GmbH
Wilerstrasse 3
CH-9200 Gossau
Schweiz

www.diaclamp.ch
contact@diaclamp.ch
+41 7193003 90
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